C N | SNI 07-0822-1989 


Standar Nasionai Indonesia 


Baja karbon strip canai panas untuk pipa 


ICS 67.080.10 Badan Standardisasi Nasional BSN 


SNI 07-0822-1989 


0 NO yu $ Y» NN —-— 


Syarat penandaan... 


Catatan : 


1) diubah menjadi : 
2) diubah menjadi : 


: SNI.0372-19B9-A SI1.0319-80 
4) diubah menjadi : 


3) diubah menjadi 
5) diubah menjadi 


6) diubah menjadi 
7) diubah menjadi 


SN1.0601-1989-A S11.0693-82 


SNI.0371-1989-A SII.0318-80 


SNI.0358-1989-A SI1.0302-35 


: SNI.0408-1989-A SI1.0395-80 


: SNI.0410-1989-A S/1.0397-80 
1 SN1.0308-1989-A S11.0147-83 


ii dari 4 


SNI 07-0822-1989 


SNI 07-0822-1989 


Baja karbon strip canai panas untuk pipa 


1 Ruang lingkup 


Standar ini meliputi klasifikasi dan simbol, syarat mutu, cara pengambilan contoh, cara 
uji, syarat lulus uji dan syarat penandaan dari baja karbon strip canai panas untuk pipa. 


2 Klasifikasi dan simbol 


Baja strip ini diklasifikasikan dalam 4 (empat) kelas dengan simbol seperti tertera pada 
Tabel I. 


Tabel | 
Kelas dan Simbol 2N 
Na Ia. 
Pama SA Simbol dna 
i ! Bi: SP. 1 “1 
| 2 SEpAEPen 
Bah Ri.SP:3 | 
4 Bi. S.P.4 z5 


EL AP MA AN Re OA ANE Ne NAN PE PO AB na BEP 
Catatan : Bj - baja S - strip P - pipa 


3 Syarat mutu 


3.1. Tampak Luar, Bentuk, Ukuran, Berat dan Toleransi 

Tampak luar, bentuk, ukuran dan berat sesuai dengan ketentuan pada SII.0693 -82, 
Baja lembaran Canal Panas, dengan ketentuan khusus mengenai toleransi tebal ialah 
seperti tertera pada Tabel II. 1 
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Catatan : Tempat pengukuran tebal harus pada jarak 20 mm atau lebih dari pinggir., 
Apabila lebar strip kurang dari 40 mm, pengukuran. dilakukan pada bagian tengah. 

3.2 Komposisi Kimia 

Komposisi kimia analisa ladei baja strip ini hams memenuhi ketentuan seperti tertera 
pada Tabel Ill. 


Tabel !IT 
-. Sa Komposisi Kimia Kang krnknan 
: pg 
Pa ! 3 , 2 “Komposisi Kimia, . ! 
| Kelas"). “ Simbol | pesenan gara Pa an eni, 
Bangtan ng Kn ti Aa EA 5 sisa 
Be an ka “0x0 | oo No.00. 1 0,040. 
“2. | ELSP2 |.0a8 |. 035. | 0,040 | 0,040 1 
CA sn | om | 0,35 - f0 s0 |. 0,040 0,040 | 
| Ko PB spa | 030 5 0,040”1::0,040 
tu Sah Bj - bi | 0,39 e) 10,35 £ u daki 


3.3 Sifat Mekanik. 

Sifat mekanik seperti kuat tarik, regang dan kuat lengkung hams sesuai dengan Tabel IV. 
Setelah diuji lengkung, benda uji ticlak boleh memperlihatkan retakretak pada bagian luar 
lengkungan. 


Tabel II 
Toleransi Tebai 
: Satuan: min... 
aa PAN PPNS NE TAN WARNI 
sebar kurang . 630” -i diatas | diatas..| diatas. ' diatas 
Ida sampai | 800 | 1000 | 1250116007 
NI) | 300 2 Para Br sampai: sea sampai : 
Es PN BK 11600” 
'sampai 1,25 0 ola Old: Ode O1S | OS) — | 
1 3,25 sampai 1.60 et0a5i Oris OMA 01612 Ot 
Hi 1.60 sampai 2,00 le 0162 ot ja 018 & 0/19 0,207 0,21 | 
bm ap | 0.18) £ o2d | 00115 02214 0,231 20,25. 
2:50 sampai 3,20: Ie 0201- o28|- ozals025| » o21|s 0,80 | 
KS 2D sampai 4,60. aa “nge: o27lx 0,284 081 £ 0,35 | 
Pe.4.00 sampai 5,00 Kesike Karoge ao,gol 0,32 0385| x“0,40 
115100 sampai 6,00 | “5 ! # 0.32 |» 0331 6,38 AH 0,40 | & 0,45 
Pn pn . ! Ha | 5 ak . j 
Aa aa di 2 DESAIN HENNA . PLAN | 
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Tabel IV 
Sifat Mekanik 
Ts i Kuatta- |... UH Tarik”. ! Up Lengkur: ! 
j | | La : . Sena Lengkung 
H ' cik, mia '! Regang minimum, H- .jBa- | Sudut.  Diameterduri | Ba 
: IL elengk Ui 
| It diatas | diatas: rani | tang | Jeng petengkung 1 
Eoias Simbol h Nam ia 2 mm | 1,86 mm 13,0 mm | 1EN kung Fian aa, ! 
| | tai, | sampai: | sampai | sampai 1 | Heru : h 
| mm? (dengan | dengan "dengan | i sa pa 8.0 
u 5! Ine mm | 30 mm| 60mm | 24 i Pena | 
! : 
| 1 TT i 29 F3 : 5 . 1 
Pte BiSbr 275 Iog0o0 pre 35 hasi 180. atleng Hasan) 
f kas : i ai kung | Ne:3j 
: ! ega ja Bi D3 | | sempat | lg 
: i | i 1 SR rapat... | | 
BE BISP2 Sab 23 ng oo JA SNASO DOK PS yA 
TA On tan dee yh 25 Ni 
BY BiSP.3 | at2 00 1520 29: | 23 08 laser Kise adat £ 
ganja : |: 
5 3 2 To | 5 1 : | 
Naa n 
Catatan : t adalah tebai 


“) sesuai SIL0318—80, Batang Uji Tarik Untuk Logam. 2) 
““) sesuai SI1.0319—80, Batang Uji Lengkung Untuk Bahan Logam. 3) 


4 Cara pengambilan contoh 


414 Pengambilan contoh dilakukan oleh petugas yang berwenang 4.2. Pengambilan 
contoh dilakukan secara acak 

4.3 Jumlah contoh 

Satu buah contoh uji diambil dari setiap kelompok yang berasal dari satu leburan, dan 
terhadap kelompok dengan leburan yang lebih besar dari 25 ton diambil dua buah contoh 
uji. 

4.4 Lokasi pengambilan batang uji 

Arah panjang batar uji diambil sesuai arah canai. Posisi batang uji diambil sesuai 
SII.0302—80,eraturan Umum Pemeriksaan Baja. 4) 


5 Carauji 


S1 Badan penguji 

Pengujian dilakukan oleh badan yang berwenang 

5.2 Uji Sifat Mekanik 

Uji sifat mekanik meliputi uji tank dan uji lengkung. 

5.2 Uji tarik 

Uji tank dilakukan menurut S/.0395—80, Cara Uji Tarik Logam. 5) 

5.2.2 Uji lengkung 

Uji lengkung dilakukan menurut SI1.0397—80, Cara Uji Lengkung Logam. 
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5.3 Uji Komposisi Kimia 
Uji komposisi kimia dilakukan menurut SN.0O147 83, Cara Uji Kimia Baja 
Karbon atau dengan cara uji kimia instrumental. 7) 


6 Syarat lulus uji. 


6.1 Lulus Uji 

Contoh dinyatakan lulus uji apabila memenuhi semua ketentuan pada butir 3. 

6.2 Uji Ulang 

Uji ulang dapat dilakukan apabila terjadi hal-hal sebagai berikut. 

6.21 Apabila basil uji menunjukkan hal-hal seperti (a), (b) dan (c) dibawah ini, maka 
basil uji atau batang uji dinyatakan tidak berlaku dan dapat dilakukan pengambilan 
batang uji barn dari contoh uji yang sama. 

(a) Apabila sebelum pengujian diketahui adanya cacat-cacat pada batang uji akibat 
kesalahan pengerjaan atau mengandung cacat bahan. 

(b) Apabila terjadi kesalahan pelaksanaan pengujian. 

(c) Apabila pada uji tank batang uji putus pada tempat kurang dari '/a panjang ukur 
dan regangnya tidak memenuhi syarat yang ditentukan. 


6.2.2 Apabila basil dari salah satu jenis uji sifat mekanis tidak memenuhi syarat, 
dilakukan uji ulang dari jenis uji yang sama sebanyak dua kali lipat. Apabila salah satu 
batang uji ulang tidak memenuhi syarat, maka contoh dinyatakan tidak memenuhi syarat. 


7 Laporan hasil uji 


Setiap kelompok yang dinyatakan memenuhi syarat mutu dan syarat lulus uji harus 
dibuktikan dengan laporan hasil uji dari badan penguji yang berwenang. 


8 Syarat penandaan 


Pada setiap kelompok baja strip yang telah lulus uji harus diberi tanda yang dapat dibaca 
dan tidak mudah rusak yang meliputi : 

Simbol kelas 

(1). Nomor leburan atau nomor pemeriksaan 

(2). Ukuran-ukuran 

(3). Berat 

(4). Tanda dagang perusahaan 
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